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Abstract of EP1031781 

A plastic pipe connection to a plastic connector or 
molded piece, comprising a plastic sealing sleeve 

(5) compressed by a stronger plastic 
compression sleeve (6), is new. A pipe 
connection, to a piping connector or molded 
piece, comprises a pipe end receiving nozzle on 
the connector or molded piece and a pipe end 
sealing sleeve which is compressed by an.axially 
pushed compression sleeve having a'partially 
conical interior. When the pipe (4) and the 
connector or molded piece (1 ) are made of 
plastic, the sealing and compression sleeves (5, 
6) also consist of plastic, the compression sleeve 

(6) being made of a stronger plastic and being 
pushed axially preferably by turning relative to 
the connector or molded piece. 
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(54) Rohranschluss an ein Verbindungs- oder Formstuck von Rohrleitungen 



(57) Fur den RohranschluG an ein Verbindungs- 
oder Formstuck (1 ) fur Rohrleitungen, weist das Verbin- 
dungs- bzw. Formstuck (1) einen Stutzen (2) zur Auf- 
nahme des Rohrendes (3) auf. Das Rohrende (3) tragt 
dabei eine DichtungshGlse (5), die mittels einer axial 
verschiebbaren innen teilweise konischen PreBhGlse 
(6) zusammendrGckbar ist. Urn wesentlich geringere 
PreGkrafte bei einfacher Herstellung und Verarbeitung 



zu erreichen, sind fur Kunststoffrohre (4) und Verbin- 
dungs- bzw. Formstucke (1 ) aus Kunststoff auch Dicht- 
(5) und PreBhGlsen (6) aus Kunststoff vorgesehen, wo- 
bei die PreBhulse (6) aus wesentlich festerem Kunst- 
stoff als die DichtungshGlse (5) besteht und die PreB- 
hulse (6) vorzugsweise durch ein Verdrehen gegenuber 
dem Verbindungs- bzw. Formstuck (1) axial verschieb- 
bar ist. 
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[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Rohran- 
schluB an ein Verbhdungs- Oder Forms.uck fur Roh Z 

SUrtzenzurAufnahmedesRohrendesaufweistunddas 

£5Lr W3aren ' imen ,ei,weise k0 "«chen 
PreGhulse zusammendruckbar ist. 

[0002] Bisher wurden Rohranschlusse dieser Art aus 

Metajen, .nsbesondere Messing, hergeslellt, wobei 

SEtTf? ^ R ° hre aUS -Render, 
MetaHen bestehen. Um die PreBhOlse in diesem Fall 

0,chtho, i e pressen zu k6nnen und 

dunn-T k 9 2 c W ' SChen der ^^"""9 "nd dem Verbin- 
dungs- bzw. FormstQck zu erhalten, sind auBerst hohe 
Krafte notwendig. die meist mit hydraulischen Werkzeu 
9en erre«ht werden. Diese hiefur erfordedichen 
PreBwerkzeuge sind aber unhandlich, was eine Monta- 
ge auf der Baustelle natOrlich erheb.ich erschwert Au- 

he e b d ir e n!c die , HerSt t l,Un9 S °' Cher M ^»h«'^n mi. er- 
h£2T verbund «". da diese zumeist spanab- 
hebond erzeugt werden. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 

zu ve*r ? S o e ein9an9S 9s-hildenen Art so 
zu verbessern, dafl sie moglichst kleine PreBkrafte be. 

genngenHeretenungs-undVerarbeitungkostenau^ 

kHH^*? ,et2,er Zeit Metal,ro "«> verstarkt durch 
S2f I ^ 0hreerSetZtwerden - ,6s tdieErfindungdiese 
Aufgabe dadurch, daB fur Kunststoffrohre und Sorbin 

FO T ,0Ck8aUS KUnStS,off au * Dicht-u d 
PraS S f KUnS,S,0ff v °'9^hen sind. wobei die 
P eShutee aus wesentlich festerem Kunststoff als die 

Dich ungshulsebesteht und die Pre6hu.se vorzugsweN 
se durch e.n Verdrehen gegenuberdem VerbindunTs- 
bzw. Formstuck axial verschiebbar ist 
S ^ ^ ^ " nd Pre «h«'sen gunstiger her- 
fen 1 beS,ehen di9se a,so a "* Kunststo - 

Sm n T*? im S P fit2 9ueverfahren od. dg,. herge- 

TLh ^ fedUZieren Sich auch * » dich.e 
Verbrndung von Kunststoffrohren und Vefcindungs 

tei.de?Z '^""^"^Krafteauf einen Bruch- 
der b.sher.gen G,6Be, wobei die so emal.ene. nicht 
* Verbindung eine ausreichende mechTni- 

sche Fest,gke,t aufweist. Dabei konnen. anstatt der ge- 

SSS" ^ UnS : Stoffrohre ' se « b ^erstand.ichauchMehr- 
sch.cht- bzw. Vemundrohre verwende, werden. Da ein 
Verformen Oder Nachgeben der PreBhOlse beim Auf- 
pressen auf die DichthO.se verhindert werden sol. St 

ferttat ^"T 9ren KUnStSt ° ff a,s *» Dichthu.se ge- 
5"? Pre8vor 9 a "9 so verfomit bzw. ge- 
nlnf k d3fl Sie Sbh an 688 Kunststoffrohr an- 

?Sn e r-,y erb,ndUn9 8 ° r9t ln Fo, 9° der geringen 
dT 8Uf die VefWe "dung unhandlicher unS 

SlT'?*? WerkZeUge verzich,et Die erf^r 

derLchen PreBkrafte werden bei der vorliegenden ErZ- 



dung durch e.n Verdrehen der axial verschiebbaren 
PreBhulseerreicht, wobei das Verdrehen keine Schwie- 
ngke.ten bereitet. da es mit herkdmmlichen Werkzeu- 
gen w.e Rohrzangen, SchraubenschlOssel od. dgl be- 
5 werkstelligi werden kann. 9 

vO^K U T ei " MMrehen der Dichtungshulse beim 
Verdrehen der PreOhulse zu verhindern, sitzt die Dich- 
tungshulse drehfest auf dem Rohrende 

10 Sv D, \ U T Set2Un9 d8r Drehbewegung in eine 
SI, Ve : SC , h,ebun 9 ««* "adurch erreicht. da3 die 
D chtungshube auUen zumindest einen Gang eines 
Ste.lgew.ndes aufweist und die PreOhulse mit dem Ge- 
gengewinde versehen ist. 

rs l?,*! 0 ! 1 besondere kostengOnstige und einfach 

zufert,gendeKonstruktionergibtsich,wenndasGegen 
gew,nde in wenigstens einen Zapfen od. dgl. aufgel6st 

[0009] Eine spritzguBtechnisch besonders einfach zu 
fert.gende Verdrehsicherung der DichtungshOlse ge- 
'0 genuber der PreBhu.se wird erhaften. wenn die Dfch- 

SESZ ""I V : fdreh5iCherUn9 eine Kerbverzahnung 
aufw eBt .E8.staberauchjedeandereArteinerVerdreh 
sicherung moglich. wie beispieteweise ein Zapfen am 

2S u£ ' * Formst0cl< und ei "e Nut in der Dicht- 
[0010] Eine andere Ausfuhrungsform eines erfin- 

mSST^T Verb^dungs- bzw. Formstuckes von einem 

so JStLT^ 8 ? ' S,derein ,nna "9ewindeaufweist. 
wobeun den Zw,schenraum zwischen Mantel und Stut- 
zen d.e D.chtungshOlse und die mit dem zugehorigen 
AuBengewinde versehene PreBhOlse eingreifln 
[0011] Da die PreBhulse forderungsgemaB aus ei 
ne m Kunstetoff hahererFestigkert gef^gt set so al 
* d,e D,chtungshulse, besteht die Dichtungshulse vor- 
zugswe.se aus vernetztem Polyathylen und die 
rm e ^ Se o°,' 2U9SWeiSe 3US P^Wnethylen. Poly- 
21S^TT: ° i0 Dichtwirku "9 der aus diesen 

Memory Effekt" der aus vernetztem Polyathylen gefer- 
ofmte D°Hi 0, r W9SenMiCh ^^en" Wird 2 1 1 
S J ?t . namHCh en "* mt Vereuch « *>* '"re ur- 
sprungl.^e Form vorder Vertormung wieder einzuneh- 

4S I niT T ^ Pre8h0 ' Se aber *»" 9ehinden und 
die D,chtw,rkung durch die so entstehenden Spannun- 
gen zusatzltch erhoht. F«"»iun 

EE? h Z Z Er2ie,U " 9 d9r 9rf °rderlichen Festigkeit be- 
stehen der Stutzen aus einem hochfesten und hydroly- 
sefesten Kunststoff. vorzugsweise Polysutfon. PoVph- 
P f 0 ^lefinketon Oder Po^iny.d'iflourid der ge- 
gebenenfa.b m.t Mineral- oder Metallfasern verstarkt 

pLlT ^ MlS ° vo W~ aus vernetztem 
Polyathylen und d.e PreBhOlse vorzugsweise aus Poly- 

o^methWeaPolysutfonoderPolyolefinketonen. " 
£n?h T ZeiChnUn9 i8t der ^indungsgegen- 
s^dbe.sp.ebweiseschematisc+.dargestelrt.undzwar 
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Fig. 1 und2 einen erfindungsgemaBen Rohran- 
schluB in teilgeschnittenem Langsan- 
sicht vor der Pressung, und 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Dichthulse 

mit Verdrehsicherung in Stirnansicht. 5 

[0014] Fur den RohranschluB an ein Verbindungs- 
oder Formstuck 1 weist dieses einen Stutzen 2 auf , der 
das Rohrende 3 eines Kunststoff rohres 4 auf nimmt. Das 
Rohrende 3 tragt dabei eine Dichtungshulse 5, die mit- 
tels einer verdrehbaren und dabei axial verschiebbaren, 
innen teilweise konischen PreBhOlse 6 zusammen- 
druckbar ist. Die Dichtungshulse 5 weist auBen einen 
Gang eines Steilgewindes 7 auf und die PreBhulse 6 ist 
mit dem Gegengewinde, das in einen Zapfen 8 aufge- 
tost ist, versehen. Das axiale Aufpressen der PreBhulse 
6 auf die Dichtungshulse 5 erfolgt dabei durch das Ver- 
drehen der PreBhulse 6, weshalb die Dichtungshulse 5 
zur Verdrehsicherung eine Kerbverzahnung 9 aufweist 

[0015] Eine andere AusfOhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Rohranschlusses ergibt sich, wenn der 
Stutzen 2 des Verbindungs- bzw. Formstuckes 1 von ei- 
nem Mantel 10 umschlossen ist der ein Innengewinde 
1 1 aufweist. Die axiale PreBbewegung wird durch die in 
den Zwischenraum zwischen Mantel 10, Stutzen 2 und 
Dichtungshulse 5 eingreifende und mit dem zugehori- 
gen AuBengewinde 12 versehene PreBhulse 6 erreicht. 
Die PreBhulse 6 weist dabei einen AuBensechskant 13 
auf, um einen herkommlichen Schraubenschlussel od. 
eine Rohrzange fur das Verdrehen und damit fur den 
PreBvorgang verwenden zu konnen (Fig. 2). 

Patentanspruche 

1 . RohranschluB an ein Verbindungs- Oder Formstuck 
fur Rohrleitungen, wobei das Verbindungs- bzw. 
Formstuck einen Stutzen zur Aufnahme des Rohr- 
endes aufweist und das Rohrende eine Dichtungs- 
hulse tragt, die mittels einer axial verschiebbaren, 
innen teilweise konischen PreBhulse zusammen- 
druckbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB fur 
Kunststoffrohre (4) und die Verbindungs- bzw. 
Formstucke (1) aus Kunststoff auch Dicht- (5) und 
PreBhuisen (6) aus Kunststoff vorgesehen sind, 
wobei die PreBhulse (6) aus wesentlich festerem 
Kunststoff als die Dichtungshulse (5) besteht und 
die PreBhulse (6) vorzugsweise durch ein Verdre- 
hen gegenuber dem Verbindungs- bzw. Formstuck 
(1) axial verschiebbar ist. 

2. RohranschluB nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungshulse (5) drehfest auf 
dem Rohrende (3) sitzt. 



(5) auBen zumindest einen Gang eines Steilgewin- 
des (7) aufweist und die PreBhulse (6) mrt dem Ge- 
gengewinde versehen ist (Fig. 1). 

4. RohranschluB nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gegengewinde in wenigstens ei- 
nen Zapfen (8) od. dgl. aufgefdst ist (Fig. 1). 

5. RohranschluB nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungshulse 

(5) zur Verdrehsicherung eine Kerbverzahnung (9) 
aufweist (Fig. 3). 

6. RohranschluB nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stutzen (2) des Verbindungs- 
bzw. Formstuckes (1) von einem Mantel (10) um- 
schlossen ist der ein Innengewinde aufweist, wobei 
in den Zwischenraum zwischen Mantel (10) und 
Stutzen (2) die Dichtungshulse (5) und die mit dem 
zugehorigen AuBengewinde versehene PreBhulse 

(6) eingreifen (Fig. 2). 

7. RohranschluB nach einem der AnsprOche 1 bi6 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungshulse 
(5) vorzugsweise aus vernetztem Polyathylen und 
die PreBhulse (6) vorzugsweise aus Por/oxymethy- 
len, Polyamid Oder Polyester bestehen. 

8. RohranschluB nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzen (2) aus 
einem hochfesten und hydrolysefesten Kunststoff, 
vorzugsweise Polysulfon, Polyphtalimid, Polyole- 
finketon oder Polyvinyldiflourid, der gegebenenfalls 
mit Mineral- oder Metallfasern verstarkt ist, daB die 
Dichtungshulse (5) vorzugsweise aus vernetztem 
Polyathylen und die PreBhulse vorzugsweise aus 
Potyoxymethylen, Polysulfon oder Poly olefin keto- 
nen bestehen. 
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RohranschluB nach einem der AnsprOche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungshulse 
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